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1. A képesités megnevezése: Nemzetkozi Kiemelt hegeszt6

2. A képzés célja: A célkitlizés ipari gyakorlattal és hegeszt6i képesitéssel rendelkezd személyekb6l TWP
(Nemzetkozi kiemelt hegeszt6), azaz a legkvalifikaltabb gyakorlati hegesztészakemberek képzése, akik
alkalmasak felligyelni és iranyitani hegesztok munkajat, segiteni a hegesztési felels tevékenységét a
termelésben, alkalmasak az oktatasban és a kereskedelemben szakmai feladatok ellatasara. Ezen
ismeretek birtokaban az Nemzetkozi kiemelt hegesztd segiteni képes az MSZ EN 719/ISO 14731 szerinti
képesitésii, az EN 729/ISO 3834 szerinti gyartoi alkalmassaggal rendelkez6 hegesztd lizemek hegesztési
feleldsének munkajat.

3. A képzés dija:
Képzési dij 343 150,- Ft +AFA
Vizsga dij 115 000,- Ft + AFA
Osszesen: 458 150,- Ft + AFA

A hallgato részére a jegyzeteket a képzd biztositja, amelynek koltségét a képzési dij tartalmazza. A képzésben
résztvevoknek lehetdségiik van a képzési dij egyenld havi részletekben torténd megfizetésére.

Potvizsgadij 115 000,- Ft + AFA

4. A képzésben valo részvétel altalanos feltételei:
— 21 életév betoltése,
— legalabb 2 éves hegeszt6i gyakorlat (gyakorlati id6 igazolas a munkaltatd részérdl)
—  egészségiigyi alkalmassag,
— aképzési dij a képz6 altal meghatarozott idére torténd megfizetése.

5. A képzésben valé részvételhez sziikséges végzettség

Megfelelé darabszamu
— IS0 9606 szabvany szerinti H-L045 ss nb (1 db minésités), vagy
— ISO 9606 szabvany szerinti ASME I1X 6G (1 db mindsités), vagy
— IS0 9606 szerinti PE ss nb (1 db mindsités) , vagy
— IS0 9606 szerinti PC és PF ss nb (2 db mindsités)

érvényes mindsitéssel rendelkezék jelentkezhetnek a képzésre, ha a képzésben vald részvétel altalanos
feltételeinek is megfelelnek.

6. A képzés oraszama

Tananyagegységek megnevezése Elmélet Gyakorlat Osszesen
— Hegeszt6 eljarasok és berendezéseik I.-11. 35 2 37

— Anyagok és viselkedésiik a hegesztés soran |.- 25 1 26

Il.

—  Meéretezés és tervezés 5 1 6

— GQGyartas és gyartastervezés 27 2 29

— Hegesztési gyakorlat 6 54 60
Minddsszesen 98 60 158

7. A képzés intenzitasa: heti 2 nap - péntek-szombat (elmélet és gyakorlat is napi 8 draval szamolva).

8. A képzés tartalmi leirasa
F6 hegeszt6 eljarasok:

— Bevont elektrodas ivhegesztés (MMA - 111)

— Fogyoelektrodas semleges, vagy aktiv véd6gazas hegesztés (MIG/MAG - 131/135)

— Fogyoelektrodas aktiv- vagy semleges véddgazas hegesztés porbeles huzalelektrodaval (FCAW -
136/137),

— Semleges védégazas volframelektrodas ivhegesztés (TIG - 141)

—  Gazhegesztés (GAS - 311)

Elméleti képzés
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Hegesztési eljardsok és berendezések

Bevezetés a hegesztés és kotéstechnologidkba - Gazhegesztés - Elektrotechnikai attekintés - A villamos iv -
Aramforrasok - TIG-hegesztés - MIG/MAG- hegesztés - Bevont elektrodas ivhegesztés - Fedett ivii hegesztés-
Egyéb kotdeljarasok - Vagasok €s egyéb elokészito eljarasok.

Anyagok és viselkedésiik hegesztés soran

Acélok gyartasa és jelolési rendszere - Anyagok és hegesztett kotések vizsgalata - Otvozetek és allapotabrak -
Vas-karbon 6tvozetek - Az alapanyagok és a hegesztett kotések hékezelése - Hegesztett kotések szerkezete -
Otvozetlen és karbon-mangan oOtvozésii acélok - Repedések képzédési mechanizmusai acélokban -
Finomszemcsés acélok — Termo-mechanikusan kezelt acélok - Szerkezeti és nagyszilardsagi acélok és
alkalmazésaik - A nagyon kis hdmérsékletli alkalmazasokra szant, kissé 6tvozott acélok - Kuszassal szemben
fokozottan ellenall6 kissé 6tvozott acélok - er6sen 6tvozott (korrdzioalld) acélok. Roncsolasos vizsgalatok.

Meéretezés és tervezés

A hegesztett kotés tervezése - A hegesztett kotések viselkedése kiilonb6z6 terhelések hatasara - A hegesztett
kotések méretezése jellemzden statikus terhelésre - A hegesztett kotések méretezése jellemzden dinamikus
terhelésre - Tipikus hegesztett / forrasztott kotés (ISO 9692) kotések. Szimbolikus abrazoldsa hegesztett,
forrasztott és forrasztott kotések szerint. Az ISO 2553.

Gyartas és gyartdastervezés

Hegeszt6 koordinacios és ellenérzd személyzet; mindsitési feladatokat és felelgsség (ISO 14731, ISO 9712, CEN
és a nemzeti szabvanyok). - Vizsgalat és cllendrzés. Mindségellenérzés a gyartas soran. - Forrasztok és
hegesztok jovahagyasa/Mindsitése (ISO 9606, Nemzeti, Standards). - Forrasztds és hegesztés eljarasi
specifikacio (ISO 15607 és 15609, CEN és a nemzeti szabvany). - Forrasztasi és hegesztési eljaras Vizsgalatok
(1ISO 15610, 156111, 15612, 15613 és 15614, CEN és a nemzeti szabvanyok). - Forrasztd és Hegesztd
Gépkezelok mindsitése (ISO 14732, CEN és a Nemzeti Szabvanyok). - WPS/WPQR/pWPS. - A hegesztés
keltette fesziiltségek és deformaciok - Gyartoeszkozok, rogzité és tajoloelemek - Egészségvédelem és
biztonsagtechnika - A hegesztéshez kapcsolodd mérések, szabalyozasok és az adatok rogzitése. - Hegesztési
paraméterek (fesziiltség, dram, a giz aramlési sebessége, stb.) - Hegesztési eltérések az 1S06520. Atvételi
feltételek (ISO 5817, 1SO 10042, ISO 13919, ISO 9013, I1SO17635) - Roncsolasmentes vizsgalatok - NDT
személyzet (EN ISO 9712) Gazdasagtan — Javitohegesztés

Gyakorlati képzés

Gyakorlati képzés 60 ora, hogy a képzésben résztvevok mélyitsék az ismereteiket és gyakorlatukat az altaluk
valasztott f6 hegesztési eljarassal kapcsolatosan. Aképzés gyakorlati vizsgaval zarul

A {6 hegeszté eljarasok: bevont elektrodas ivhegesztés (MMA - 111), fogyoelektrodas semleges, vagy aktiv
védogazas hegesztés (MIG/MAG - 131/135), fogyoelektrodas aktiv- vagy semleges véddgazas hegesztés
porbeles huzalelektrodaval (FCAW - 136/137), semleges védégazas volframelektrodas ivhegesztés (TIG - 141),
gazhegesztés (GAS - 311).

9. A képzés soran megszerezheté6 kompetenciak

— A képzés befejezését kovetden a résztvevo ismeri a hegesztés és a kapcsolddo technologiak elméletének,
elveinek és alkalmazhatosaganak tényleges €s elméleti ismereteit.

— A képzésben résztvevd a képzés sikeres elvégzését kovetden alapvetd kognitiv és gyakorlati ismeretei
altal képes az egyszerli és specifikus hegesztési problémak megfeleld0 megoldasainak kidolgozasara/
kivalasztasara.

— A képzésben résztvevd képessé valik 6nalld6 munkavégzésre a munkautasitasok alapjan a hegesztés és a
kapcsolddo technologiak alkalmazasaiban.

— Autonémia nélkiil felelosséget vallal az alapmunkaban torténé dontéshozatalhoz és feliigyeli a hegesztési
¢s a kapcsolodo személyzet alapvetd feladatait.

10. Felnéttképzési szolgaltatasaink:

A képzéseinkhez kapcsolodoan két felnbttképzési szolgaltatast nyujtunk a képzéseinken résztvevoknek,
amennyiben igényt tartanak ra.

Elézetes tudasszint felmérés dijmentes
Elhelyezkedési tanacsadas dijmentes
11. Vizsgara bocsatas feltételei:

Csak az a képzésben résztvevé bocsathatd vizsgara, akinek
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— Hianyzasai nem haladjak meg az Osszes 6raszdm 10%-at.
— Hatariddre befizette a képzési €s vizsgadijat.

12. Vizsga

A szakmai vizsga 2 f6 részbdl all:

1. Kozbensd vizsga: Egy 15-15 kérdésbol allo online feleletvalasztos teszt megoldasa, amelyet a Nemzetkozi
Hegesztési Szovetség allit ssze. A teszt a Hegeszto eljarasok és berendezéseik 1. és a Anyagok és viselkedésiik
a hegesztés soran I. tananyagegység ismeretanyagaibol tevédik Ossze. A vizsgdzoknak minden modulbdl
minimum 60%-ot el kell elérni a sikeres vizsgahoz. Kiértékelését a Nemzetkozi Hegesztési Szovetség (EWF)
végzi, majd kiildi meg elektronikus formaban.

2. Zar6vizsga: 3 vizsgatevékenységbdl all.

2.1. Online vizsga: Egy online feleletvalasztos tesztlap, amelyet a Nemzetk6zi Hegesztési Szovetség allit
Ossze. A vizsga a kovetkezd tananyagegységek ismeretanyagaibol tevodik ossze: Hegesztd eljarasok és
berendezéseik .-1I., Anyagok ¢és viselkedésiik a hegesztés soran I.-I1., Méretezés és tervezés, Gyartas és
gyartastervezés. A vizsgdzoknak minden modulb6l minimum 60%-ot el kell elérni a sikeres vizsgahoz.
Kiértékelését a Nemzetkozi Hegesztési Szovetség (EWF) végzi, majd kiildi meg elektronikus formaban.

2.2. Gyakorlati vizsga: meghatarozott anyaga és méretii lemez, illetve csé hegesztése. A 111, 141, 135,
136/137 eljarasokkal — az Iranyelvekben meghatarozott valasztékbdl - két kiilonb6zé (kivéve a MIG-,
amelynél egy, a W22 és a gazhegesztési eljarast, amelynél egy, a WO01) anyagcsoportba tartozd
tompavarratos probadarab meghegesztése a vizsga feladata. Az értékelés szemrevételezéssel torténik.

2.3. Szakmai elbeszélgetés: A vizsgazonak egy modulonként 10-10 kérdésbol allo tételsor kérdései alapjan
kell szakmai felkésziiltségér6l szamot adni. A vizsgazoknak minden modulbdol minimum 60%-ot el kell
elérni a sikeres vizsgahoz.

13. Megszerezhetd képesités:

1 db Nemzetkozi kiemelt hegeszté (International Welding Praktitioner - IWP) taniisitvany, amely a vilag
barmely orszagaban elfogadott, és 6rokérvényt.

A Nemzetkozi kiemelt hegeszté tanusitvany mellé kiadasra keriil 1 db Eurdpai kiemelt hegeszté (European
Welding Praktitioner - EWP) tanisitvany is. A sikeresen vizsgazok az ,Eurdpai kiemelt hegeszté” cim
viselésére is jogosultta valnak, valamint a szakmai megnevezésiikben az ,,EWP” jelolést is hasznalhatjak

Annak érdekében, hogy az a személy aki Eurdpai kiemelt hegeszté (EWP) tantsitvanyt szerzett és mindenki
szamara nyilvanvalova tegye a végzettségét, annak szamara lényeges lehet, hogy az Eurdpai Hegesztési, Kotési
és Vagasi Szovetség (EWF) 1 db személyes pecsétet (névvel ellatott tintds bélyegzd) készit.

14. Informécio6

A képzésekrol altalanos informaciot a Matrai Hegesztéstechnikai és Szakképzési Kft. (37) 328-093 telefonon,
info@matraheg.hu e-mail cimen vagy személyesen a Kft. ligyfélszolgalati iroddjaban kérhetd hétk6znapokon
6.00 6ratol, 14.00 oraig.

Visonta, 2024. februar 7.

Benus Ferenc
ligyvezetd igazgato
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